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Crosscut saw blades for portable machines

APPLICATION: for rip and crosscuts.
MACHINES: table and mitre saws, portable machines.
MATERIAL: soft and hardwood, plywood.

285-291

α

P

K

β

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm

α β ORDER NO.

new  120 20  2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H*
 125 20   20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H
 130 20  20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H
 140 20   20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H
 150 16   24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E
 150 20   24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H
 160 16   24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E
 160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H
 160 30 2/7/42  24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M
 165 20 2/6/32  24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H
 165 30 2/7/42  24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M
 170 30 2/7/42  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M
 180 20 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H
 180 30 2/7/42  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M
 184 16   24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E
 184 30   24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M
 190 16 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E
 190 20 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H
 190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M
 190 20 (Festool® FF) Key 5/7/2,5  32 2,6 1,6 10° 10° ATB 291.190.32FF
 200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M
 210 25  36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L
 210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M
 216 30  48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M
 220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M
 225 30 2/7/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M
 230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M
 235 25  36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L
 235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M
 240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M
 250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H*
 250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M*
 260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M*
 270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M*

* Industrial quality
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Rip cut on wood Crosscut on wood Rip cut on plywood Crosscut on plywood

Pin Hole

6~8
ISO: K10
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150
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